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El 6 de octubre de 2008, el sistema de divisiones verticales con los la-
drillos Gran Formato HispaPlano obtuvo la concesion por parte del
Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja del
Documento de Idoneidad Técnica DIT PLUS, con el n® 517 p/08.

Este nuevo reconocimiento se une a la amplia gama de certificacio-
nes y acreditaciones de calidad emitidas por organismos indepen-
dientes, que tienen tanto nuestros productos como los procedimien-
tos de puesta en obra.

Para resolver los problemas de acabado que en las viviendas
origina la aplicacion del yeso humedo, en el apartado 6.10.02. de
este DIT PLUS, se detalla el acabado con placa de yeso laminado so-
bre nuestro ladrillo gran formato HispaPlano (Tabique Hispalam).

A continuacidon encontrard la siguiente documentacion:
» Texto completo del Documento DIT plus n© 517 p/08.
» Imagenes de la instalacion.

= Herramientas necesarias para el correcto montaje del tabique
con ladrillos HispaPlano.
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MUY IMPORTANTE

El DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA (en adelante DITd) constimi‘ye por definicién, una apreciacion favorable por
parte del Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Tom:ga. le la aptitud de empleo en construccion de materiales,
snfe_mggﬁpmcedimlento:l noutlmrr_:gg;%al? destlngdusmam li.lgl uso deferminado y especifico. No tiene, por si mismo, ningln efecto
admin Vo, ni representa auto ion de ni gai A
El DOCUMENTO DE IDONEIDAD 'LI!?CNISA DIT PLUS (DIT plus) es una apreciacién favorable por parte del Instituto de
Cieml‘,ias de La %oEnstruccién Eduardo Torroja que, basandose en el procedimiento DIT, evalGa aspectos voluntarios no cubiertos
el marcado CE.
:w 5 El DIT p:L‘I‘S ;e fu?drgznhenta e?fa los m";it;“ﬁ &Qgtabitﬁ?s en eeld 'Applicat:'%n dDoculmendr desanoiltl_ado por ItaécUrI::ion
uropéenne pour I men nique dans la con jon C, e ser aplicado a las dos es| icaciones técnicas
Establecidas % la Directiva de Prod?:uctos de Construccién 89‘1 osfcélg: l"'I":l"orrna Amc?nizada y Ducumenlopglz Idoneidad Técnica
uropeo.

Antes de utilizar el material, sistema o hg:ocedimiento al que se refiere, es preciso el conecimiento integro del Documento,
por lo que éste deber ser suministrado, por el titular del mismo, en su totalidad. e
La modificacién de las cara sticas de los productos o el no respetar las condiciones de utilizacién, asi como
las observaciones de la Comisién de Expertos, invalida la presente evaluacion técnica. Cualguier reproducci&n de este
deDocuﬁﬁn!u debe ser autorizada por el Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Torroja. Este Documento consta
ginas.

DECISION N°. 517-p/08
EL DIRECTOR DEL INSTITUTO DE CIENCIAS DE LA CONSTRUCCION EDUARDO TORROJA,

- en virtud del Decreto numero 3.652, de 26 de diciembre, de la Presidencia del Gobierno, por el que se faculta al
Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Torroja (en adelante IETcc) para extender el  DOCUMENTO DE
IDONEIDAD TECNICA de los materiales, sistemas y procedimientos no tradicionales de construccién utilizados en la
edificacion y obras publicas, y de la orden nimero 1.265/1988, de 23 de diciembre, del Ministerio de Relaciones con
las Cortes y de la Secretaria del Gobierno por la que se regula su concesion,

- .considerando el articulo 5.2, apartado 5, del Cédigo Técnico de |a Edificacién (en adelante CTE) sobre conformidad con
el CTE de los productos, equipos y sistemas innovadores, que establece que un sistema constructivo es conforme con
el CTE si dispone de una evaluacién técnica favorable de su idoneidad para el uso previsto,

- considerando el procedimiento IETcc 0405-DP de mayo de 2005, por el que se regula la concesién del DIT plus,

- considerando las especificaciones establecidas en el Reglamento para el Seguimiento del Documento de Idoneidad
Técnica del 28 de octubre de 1998,

- considerando la solicitud formulada por la sociedad CERAMICA ACUSTICA, S.L., para la Concesién del DOCUMENTO
DE IDONEIDAD TECNICA plus al Sistema de divisiones verticales con piezas de arcilla cocida de gran formato
HispaPlano,

- en virtud de los vigentes Estatutos de la Union Européenne pour I'’Agrément technique dans la construction (en adelante
UEAtc),

- teniendo en cuenta los informes presentados por el IETcc, asi como las observaciones formuladas por la Comision

de Expertos, en sesién celebrada el'dia 2 de octubre de 2008,
= _ v

DECIDE:

Conceder el DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA plus n° 517-p/08, al Sistema de divisiones
verticales con piezas de arcilla cocida de gran formato HispaPlano considerando que:

La evaluacién técnica realizada permite concluir que el sistema es CONFORME con el coDIGO
TECNICO DE LA EDIFICACION, siempre que se respete el contenido completo del presente
documento y en particular las siguientes condiciones:



CONDICIONES GENERALES F T

"

El presente DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA PLUS avala excle_’i’s_ivame g3 sistenma constructivo
propuesto por el beneficiario, debiendo para cada caso, y de acﬁaipo con—i4 Noiﬁhﬁtiva vigente,
acompafiarse del preceptivo proyecto de edificacion que, a su vez, debéré llevarse @ término mediante la
direccién de obra correspondiente. Sera el proyecto de edificacion el dir@-ppmemplergﬁ ‘tada caso, las
acciones que el sistema transmite a la estructura general del edificio, aseguﬁj}ﬂ@me»:éﬁg‘é’son admisibles.
El beneficiario, proporcionara la asistencia técnica general sobre el sistem&’ide Modo que permita la
suficiente definicién para su ejecucién, incluyendo toda la informacién necesaria de cada uno de los
componentes. En general, se tendran en cuenta, tanto en el proyecto como en la ejecucién de la obra, todas
las prescripciones contenidas en la normativa vigente; en particular, como recordatorio se cita el CTE.

CONDICIONES DE FABRICACION

La presente evaluacion es vélida siempre que el beneficiario realice un control sistematico sobre las
caracteristicas de identificacién de las piezas arcilla cocida de gran formato HispaPlano, (materias primas,
proceso de fabricaci6n y producto acabado) conforme a las exigencias definidas en el presente documento.

CONDICIONES DE UTILIZACION

Este DIT plus avala al sistema de tabiqueria de piezas de arcilla cocida de gran formato HispaPlano si la
puesta en obra se realiza exclusivamente por empresas reconocidas por el beneficiario de este documento,
a las que éste presta asesoramiento técnico. El IETcc dispone de una lista de estas empresas, las cuales
deben asegurar que la utilizacién del sistema se efectaa en las condiciones y campo de aplicacion cubiertos
por el presente documento, respetando las observaciones formuladas por la Comisién de Expertos.

CONDICIONES DE CONCESION

Debe de tenerse en cuenta que las piezas de arcilla cocida usadas en particiones de albailileria quedan
cubiertas por el campo de aplicacién de la Norma Europea Ammonizada UNE EN 771-1:2003 y su
modificacién posterior UNE EN 771-1: 2003/A1 2006: Especificaciones para fabricas de albafiileria. Parte 1:
Piezas de arcilla cocida. La entrada en vigor de esta Norma establece la obligatoriedad para todas las
piezas cubiertas por la misma de disponer del marcado CE. Parala concesi6n del DIT plus, debe tenerse en
cuenta que las piezas de arcilla cocida deben cumplir con 1as especificaciones indicadas en la presente
Norma. Los requisitos establecidos para la concesién del DIT plus definen supervisiones del control de la
produccién de fabricacion més exigentes que las indicadas en la Norma para la obtencién del marcado CE,
considerandose un minimo de dos visitas anuales a realizar por el IETcc o entidad reconocida por éste.
Este DIT plus no exime al fabricante de la obligacién de la obtencién del marcado CE.

VALIDEZ

El presente Documento de Idoneidad Técnica plus 517-p/08, es valido durante un periodo de cinco afios a
condicién de que:

- El beneficiario no modifique ninguna de las caracteristicas del producto indicadas en el presente
Documento de Idoneidad Técnica DIT plus.
- % beneficiario realice un autocontrol Sistemético de la produccién tal y como se indica en el Informe
cnico.
- Que anualmente se realice un seguimiento, por parte del Instituto, que constate el cumplimiento de las
condiciones anteriores, visitando, si procede, alguna de las realizaciones més recientes.
- Que el fabricante mantenga en validez el marcado CE.

Con el resultado favorable del seguimiento, el IETcc emitird anualmente un certificado que debera
acompaiiar al DIT plus, para darie validez.

Este Documento debera renovarse antes del 6 de octubre de 2013.

Madrid, 6 de octubre de 2008

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO DE CIENCIAS
DE LA CONSTRUCCION EPUARDO TORROJA

vitlles Torras



INFORME TECNICO

1. PRINCIPIO Y DESCRIPCION DEL
SISTEMA

Sistema de paredes divisorias de fabrica no
portantes para revestir, compuesto principalmente
por piezas de arcilla cocida de gran formato
HispaPlano, machihembradas y asentadas o
unidas entre si (en hamedo) con la ayuda de
pasta de agarre.

El Tabique Ceramico HispaPlano y el Tabique
Hispalam estéan destinados a la construccion de:

-  paredes divisorias interiores
- trasdosados de fachada

El sistema incluye también la terminacion de
estos elementos con un revestimiento de yeso de
aplicacion manual o mecanica, o bien con un
panelado a base de placas de yeso laminado
adheridas con pasta de agarre, y de cinta para
juntas (Sistema Hispalam). No forma parte del
sistema el acabado final (pintura, papel,
plaquetas  ceramicas, etc.,) de estos
revestimientos.

Las piezas ceramicas son fabricadas en distintos
grosores. Ademds se fabrica una pieza especial
de diferente altura para completar tabiques. Sus
dimensiones y denominacién comercial se
muestran en la tabla adjunta. (Ver figura 1)

Piezas Eopesor Altura (mm) Longitud

Espesor de los ¢ Alftra '/Cq,, Distancia horizontal
Tabiques & maxima 0,1, méxima entre
HispaPlano {rnmj? () tramientos (m)

hf'r\
zZ Z
40, 50y600p : 55 3%
o 1 v
ol , A 52
Zo Woil £ ego
70,80 y 90 O‘so 380 7 550
ot Ao 0:‘ .
100, 115 qugﬁ oo i

El diseiio y tamafio de huecos longitudinales de
las piezas facilita la incorporacion de las
instalaciones, reduciendo sensiblemente las
rozas horizontales.

2 COMPONENTES DEL SISTEMA

2.1 Piezas ceramicas de gran formato
HispaPlano

Las piezas ceramicas de gran formato
HispaPlano disponen de, una columna de
perforaciones horizontales (HispaPlano 4,
HispaPlano 5 e HispaPlano 6); de dos columnas
de perforaciones horizontales (HispaPlano 7,
HispaPlano 8, HispaPlano 9, HispaPlano 10, y
Pieza de Ajuste) o de tres columnas de
perforaciones horizontales (HispaPlano Triple).
Ver también figura 1.

Poseeran marcado CE de acuerdo con la Norma
Ammonizada UNE EN 771-1: 2003 @. Las
caracteristicas declaradas por el fabricante se
resumen en la tabla adjunta:

(mm) (mm)
HispaPlano 4 40 517 705
HispaPlano 5 50 517 705
HispaPlano 6 60 517 705
HispaPlano 7 70 517 705
?ieza de Ajuste 70 140 705
HispaPlano 8 80 517 705
HispaPlano 9 90 517 705
HispaPlano 10 100 517 705
?;'fp‘::"'a“" 115 259 705

Las dimensiones recomendadas por el fabricante
para las paredes (altura y distancia entre
arriostramientos) vienen limitadas por el espesor
de dichas piezas, de acuerdo con los valores de
la tabla adjunta. Para otras dimensiones ‘", se
recomienda consultar al beneficiario.

™ Se recomienda que estas dimensiones sean menores en zonas con
requisitos sismicos. De acuerdo con lo establecido por la Norma de
Construccioén Sismorresistente NCSR-02:

Caracteristicas declaradas Valor
(UNE-EN 771-1:2003)
Clase (segun densidad aparente) LD
Dimensiones Longitud 705
nominales (mm) | Altura 517 6 259
(UNE EN 772-

: 40,50,60,70, 80,
16:2000) Espesor 90, 100y 115
Tolerancias Longitud T1
(UNE EN 772- Altura T1
16:2000) Espesor ik
Espesor de pared (ext. E int.) de 25
pieza. Valor medio (mm)

Porcentaje de huecos (%)
(UNE EN 772-3:1999) 370%
40 870/ 2020 (D1)
50 725 /2020 (D1)
Densidad 60 715/ 2020 (D1)
aparente/absoluta y 70 730/2010 (D1)
tolerancia(kg/m®) 80 70072010 (D1)
(UNE EN 772-13:2000) 90 670/2010 (D1)
100 625 / 2005 (D1)
115 670/ 1950 (D1)

« 0,16g > a.2 0,08g: lasdimmesrrﬁmmdelospaﬁosnodaben
exceder los 5 m de longitud y 20 m® de superficie.

» a.20,16g: luspahnsnodshenamadsrlosamdelongimdymm
de superficie.

@ UNE EN 771-1: 2003 complementada y modificada por la Norma

UNE EN 771-1: 2003/A1 (2006) Especificaciones de piezas para
fabricas de albatiileria. Parte 1. Piezas de arcilla cocida.
3
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Pieza de Ajuste 7 én prewstas’pam fabricas
resueltas con pIeZ de7 espegpr.
(UNE EN 771-!1!@003) 2 Slor
Dimensiones c lt@bl(_, & ",3705
Valor nominal (mm) ¥ P © 140
(UNE EN 772-16:2000) e by 70

40 15
50 2
Resistencia a compresion ——% 125
(MPa) 80 2'5
(UNE EN 772-1:2002) %0 2
100 2
115 25
40 0,238
50 0,280
60 0,310
Conductividad térmica 70 0,222
equivalente (W/m K) 80 0,230
90 0,246
100 0,262
115 0,231
Coeficiente de difusién de vapor 5/10
de agua
Euroclase de reaccion al fuego A1l
Planeidad (mm) <4
Absorcién =10%
Carga de rotura a flexién (daN) 2123
HispaPlano de 4 12,4
HispaPlano de 5 145
HispaPtano de 6 15,7
HispaPlano de 7 18,2
Feso () HispaPlano de 8 19,8
HispaPlano de 9 205
HispaPlano de 10 23
HispaPlano de 11,5 153

El producto se presenta en palets flejados y
plastificados (superior y lateralmente) con las
piezas en posicién horizontal y un nimero de
piezas que varia dependiendo del modelo, segun
se indica a continuacioén:

N° Masa Superficie
Producto piezas . vimada  COnStruible
Pory  delpalet(kg) PP
palet (m?)
HispaPlano 4 44 556 16,06
HispaPlano 5 44 646 16,06
HispaPlano 6 36 575 13,14
HispaPlano 7 32 592 11,68
Pieza de Ajuste 7 112
HispaPlano 8 26
HispaPlano 8 24
HispaPlano 10 2
HispaPlano Triple 36

Las piezas pueden presenta
y/o granos superficiales de
quedar revestidas posterio

jmportancia, al
n obra.

2.2 Piezas de re rior

Para la resolucién d
de ciertos tabiques

ncuentros superiores
los forjados, existen
piezas de ajuste an geometria especial e
iguales caracteistigas#fjue las especificadas en el
apartado apteTiong Dichas piezas se denominan

ASDEM o
“ARDO TORT @

23 Pasta de agarre

El sistema utiliza pasta de agarre,
Hispalam para la uniébn entre piezas la
fijacién del aislante termoacustico.

Esta pasta de agarre, es una
(como componente principal), ad p@mémme

inorganicos, plastificantes e bilizantes
El producto se recibe en o s de 25 kg
listo para ser empleado y diSpo marcado CE

conforme a la norma ammgnizada UNE-EN 12860.

A1
S0 Tamiz 200 pm) 1,00%
2 a2l 4568 %
0,62
135 min
fibra de vidrio
Se p para el refuerzo de la capa de
eVes ﬁ‘ o continuo en los encuentros con
: o rtes
Caracteristicas
25¢cm
ensiones de luz de trama 5 mm

0,5 Revestimientos

El sistema presenta las siguientes opciones:

- Capa de yeso de aplicacion manual.

- Capa de yeso de proyeccién mecéanica.

- Placas de yeso laminado adheridos al
soporte ceramico.

2.5.1 Capa de yeso de aplicacién manual

Estar4 formada por una capa base de yeso de
construccién B1 (yeso de fraguado controlado )
maés un enlucido a base de yeso de aplicacién en
capa fina C6 (yeso blanco ). El espesor minimo
total dependerd del uso final del tabique. Se
recomiendan como minimo 7 mm para
trasdosados y entre 10 y 15 mm para particiones.

® Sus caracteristicas pueden variar segtin proveedor elegido.
En los casos en que se tenga una necesidad justificada de revestir
con mortero de cemento, la malla deberé ser resistente a la accién
de los dlcalis.

“ Anterior denominacion YG/L segin UNE 102010, UNE 102011-RY85

® Anterior denominacion YFL segin UNE 102010, UNE 102.011 (RY85)



Poseeran marcado CE de acuerdo con la Norma
Armonizada UNE EN 13279 partes 1 y 2©. Las
caracteristicas declaradas por el beneficiario se
indican en la tabla adjunta.

Caracteristicas del yeso de fraguado controlado B1

Reaccién al fuego segun UNE EN 13279 A1
Agua combinada (%) =6
Quimicas | indice de pureza (%) 275
pH 26
Finura de molido (residuo % tamiz 0.2) =50
Resistencia mecanica a flexotraccién (MPa) 20
Tiempo de paso de estado -
Trabajabilidad liquido a plastico (minutos)
Duracién estado plastico 210
(minutos)
Caracteristicas del yeso blanco C6
Reaccién al fuego segin UNE EN 13279 A1l
Agua combinada (%) <6
Quimicas indice de pureza (%) 2 80
pH 26
Finura de molido (residuo % en tamiz 0.2) s15
Resistencia mecdnica a flexotraccion (MPa) 25
Tiempo de paso del estado <8
Trabajabilidad liquido a pléstico (minutos) :
Duracién estado pléastico 210
(minutos)

2.5.2 Capa de yeso de proyeccién mecanica

Estara formada Gnicamente o bien por una capa
base de yeso proyectado o bien ademas, por un
enlucido con un espesor minimo que dependera
del uso final del tabique (particion o trasdosado).
Se recomiendan como minimo 5 mm para
trasdosados y entre 10 a 15 mm para particiones.
Las caracteristicas declaradas de acuerdo con la
Norma UNE EN 13279 se indican en tabla del
apartado 3.5.1.

Caracteristicas complementarias del yeso B1 para
proyectar

Agua combinada (%) s5
Quimicas indice de pureza (%) =250 %

pH >6
Relacién agua yeso 0,55
Densidad aparente (g/1) > 800
Resistencia mecénica a compresién (MPa) >2
Adherencia (MPa) 04
Dureza Shore C >65

En cualquier caso, de acuerdo con el Real
Decreto 312/2005 la reaccién al fuego de los
yesos tanto de aplicacién manual como mecénica
puede determinarse como A1 sin necesidad de
ensayos. Asimismo y de acuerdo con la Norma

® UNE EN 13279:2006: Yesos y productos a base de yeso para la
construccién. Parte—1. Definiciones y Requisitos. Parte-2. Métodos de
ensayo

¢ \MVES ij

UNE EN 12524:2000", la coﬁdgctlvldad térmica
del yeso tantp de ¥dpli€acion manual como
mecanica en W / m K$eideterminara como valor
tabulado en fur ion det ens:da;l con que se
prevea apllcard‘ "'~:.x CSIC :

253 Panel ‘de so laminado.
a""’ﬁ?ﬂ’,‘,’f‘f’?ﬁ -

Las placas de yeso laminado seran de espesor

nominal de 6 a 19 mm (siendo el més habitual de

12.5 mm), y borde afinado. Las caracteristicas

son las siguientes:

Anchura 1200 mm
Longitud 2000 a 3000 mm
Espesor 6a19 mm
Resistencia a flexién longitudinal 600 N
Resistencia a flexién transversal 250N

< 20 mm (didmetro
Resistencia al choque de la huella)
Clasificacién minima de reaccién al C-52,d0
fuego

Las placas de yeso laminado dispondran del
commespondiente marcado CE conforme a la
norma amonizada UNE-EN 520:2004.

26 Banda de poliestireno expandido
Utilizada para desolidarizar el arranque del

tabique tanto si éste se coloca sobre forjado, o
sobre el pavimento.

Caracteristicas
Espesor 10 mm
Densidad minima 25 kg/m®
Anchura segun pieza + revestimiento

2.7 Banda de desolidarizacién acustica

Poliestireno elastificado con marcado CE segun
norma UNE-EN 13.163.

Se utiliza con un espesor de 10 mm y una
anchura acorde con el espesor del tabique més el
revestimiento.

2.8 Aislante termoacustico

Opcionalmente, tanto para tabiques de dos hojas
como para trasdosados de fachadas, puede
incluirse en el montaje del sistema la colocacion
de aislamiento termoacuistico.

Las caracteristicas del aislamiento deben ser
ensayadas en cada caso para el uso previsto.

™ UNE EN 12524:2000: Materiales y productos para la edificacién.
Propiedades higrotérmicas. Valores de disefio tabulados
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3 FABRICACION coccién se @gulan igual &ue en el caso del

secado, de§5rma atica.

< Fmaimentd;zse Ian {as; piezas de las
34 CGentro.de produccion vagoneta on m y colocadas en
CERAMICA ACUSTICA S.L., fabrica las piezas Paicts que ' can antes do ser
ceramicas gran formato HispaPlano en sus Mﬂfﬁe‘“ 05“
instalaciones de Corrales del Vino (Zamora), de El producto se ﬁﬁ%éﬁfh en palets flejados
acuerdo con los procedimientos y controles que plastificados (superior y lateralmente) con
se recogen en su Sistema de Gestién de la piezas en posicion horizontal y un ndme e
Calidad, auditado y certificado por AENOR bajo la piezas que varia dependiendo del modelo?
norma ISO 9001, obteniendo como se indica en la tabla:

reconocimiento el correspondiente registro de
empresa, y la marca N para todos los formatos.

Producto
= P = HispaPlano 4
3.2.1 Preparacién de la materia prima y extrusion HispaPlano 5
El proceso se inicia sometiendo la arcilla HispaPlano 6
seleccionada a un desmenuzado. Posteriormente, HispaPlano 7
con objeto de conseguir una granulometria y Pieza de Ajuste 7
grado de humedad adecuados, se deja envejecer HispaPlano 8
acopidndola en una cantera al aire libre vy,
finalmente, se mezcla con los aditivos. HispaPlano 9
La mezcla de arcilla y aditivos se somete a un Hspeieno 10
HispaPlano Triple,

proceso de varias fases: trituracién, primer paso
por el laminador, amasado y segundo paso por el
laminador. Con ello, se asegura para la mezcla
homogeneidad de granulometria, humedad y
plasticidad.

De ahi pasa a la extrusora donde se extruye
horizontaimente y donde, a la salida, se corta
obteniéndose piezas verdes. En el momento de la
extrusion todas las piezas HispaPlano se marcan

Método Frecuencia
Inspeccién Cortinue

con la siguiente informacion: : visual
Ca- dd-X-N-mm-aa - HispaPlano x Proceso de fabricacion
dd: dia de producci6n. istica Método | Frecuencia
X: inicial del operario. Preparacion y
N: marca AENOR (si procede). d molienda Intemo | 1 portumo
:Lmaglez:gucl:?o Amperaje Extrusion Interno 2 por turno
CE: sello marcado CE (si procede). Vacio Extrusién intemo | 2pPortumo
Presién Extrusion Interno 2 por turno
La pieza de ajuste 7 se marca igual N la v Extrusio T
denominacion HispaPlano. s n Interno PRSI
Aspecto Extrusién Interno 2 por turno
Asimismo en todas las piezas una i oo
perforacion preparado para la ej e rozas Geometria ExrLsion Interno porisno
con la indicacién: Rozar aqul Masa Extrusion Interno 2 por turno
Temperatura Secado Interno Continuo
3.2.2 Secado y coccién Humedad Secado Interno Continuo
Las piezas se colocan s que se cargan Neens Apiaca Wamo: || SRrimp
autométicamente en as. Estas pasan al Aspecto Apilado Intemo | 2 por turno
tdnel de secado, que liza por aporte de aire Geometria Apilado s 2 por tumo
caliente repartido de | tdnel mediante torres
de ventiladores. 4% Temperatura Coccibn Interno Continuo
: i Coccién Int in
Una vez seq flezas pasan a la zona de S s comme

colocan en vagonetas para

apilado, dgfiC b
e coccién. Los parametros de

iniciar el protes
6



3.3.3 Producto acabado

Caracteristica Fase Método Frecuencia
Aspecto Producto final Interno Diario
Dimensiones Producto final Interno Diario
Espesores pared | Producto final Interno Diario
Planeidad Producto final Interno Diario
% Huecos y
densidad Producto final Interno Semanal
Resistencia a
compresién Producto final Externo Mensual

4. ALMACENAMIENTO

Las piezas HispaPlano se presentan paletizadas,
y plastificadas por los laterales y por la parte
superior. Los palés pueden almacenarse a la
intemperie. El apilado de palés debe limitarse a
un méaximo de cuatro alturas. El resto de
componentes del sistema deben  ser
almacenados siguiendo en todo caso las
recomendaciones de los proveedores.

5. ETIQUETADO

Ademés del marcado CE sobre las piezas
ceramicas de gran formato, el beneficiario del DIT
plus mostrard en su documentacion técnica y/o
comercial toda la informacién requerida segun el
correspondiente anejo ZA de la Norma
Armonizada UNE EN 771-1.

Las piezas cerdmicas HispaPlano en el
etiquetado del palé deberan llevar rotulado el
nombre de la empresa, asi como al menos la
leyenda DIT plus y su nimero. Cuando proceda,
el resto de los componentes del sistema no
fabricados por CERAMICA ACUSTICA SL.
debera hacer constar, en su anvasado.
etiquetado, documentacién comercial o técnica
los marcados CE correspondientes.

6. PUESTA EN OBRA

El equipo de colocacién esta compuesto por una
persona. La capacidad dlaﬂa de montaje es, de
forma orientativa, de' 40 m° a 55 m” por persona
dependiendo del tipo de distribucién y del nimero
de puertas y ventanas en los tabiques.

Las herramientas que deben emplearse son una
amasadora, una guillotina o radial, unas reglas
telescopicas y dtiles de albafiileria.

Los cortes de las piezas deben ejecutarse con
guillotina o radial.

La instalacion de los Tabiques Ceramicos
HispaPlano la realizaran empresas concertadas
por CERAMICA ACUSTICA S.L., de acuerdo con
las instrucciones de montaje que se detallan a
continuacion.

6.1 Replanteo previo —

< \WVEST
En primer lugar deben repiaftearse 168 4abiques
en el suelo. Debera indicar enfép .con
pilares, muros, huecos gg e ue ra
puertas y ventanas, corg ele tos
constructivos, deﬁmend&‘w mlm el tos
que vayan a quedar vi§ gae
quedar forrados o tmwosaqgﬁ%l%égbﬁwria

Por ditimo, antes de prooeder 408 ESBcacwn de
las piezas ceramicas, deben colocarse reglas
verticales con una separacién. aproximada de
70 cm entre ellas empezando con una al inicio
colocando otra al final. (Fig.2).

6.2 Arranque del tabique y unién a suelo

El tabique se inicia colocando los premarcos o
cercos de la ~carpinteria perfectamente
aplomados, alineados y escuadrados en su
posicion  definitiva, tomando las medidas
necesarias para evitar la deformacion de los
mismaos.

El arranque del Tabique Cerdmico HispaPlano
debe realizarse sobre una superficie lisa y limpia,
y con una pieza entera. El tabique arranca sobre
la banda eléstica, que ha sido adherida al forjado
mediante pasta de agarre.

En todos los casos debe comprobarse en el
proyecto que el espesor es suficiente para la
deformacion prevista de los forjados en funci6n
de sus caracteristicas y dimensiones.

La primera hilada de piezas ceramicas
HispaPlano se coloca pegando el lado de la
hembra sobre la tira de arranque con la pasta de
agarre. (Fig. 3).

6.3 Unioén al techo

Se realiza dejando una separacion de 30 a
40 mm, que se rellena de yeso de fraguado
controlado. Si es necesario se corta la pieza de la
altima hilada. (Fig. 4).

En el caso del Tabique Ceramico HispaPlano 7 la
aitima hilada puede realizarse con la Pieza de
Ajuste 7, dejando la misma separacién en la parte
superior y rellenando de la misma forma.

Para el caso de tabique desolidarizado, se
terminard en techo colocando una banda de
poliestireno elastificado y rellenando con pasta de
agarre.

6.4 Uni6n de piezas entre si

La unién de las piezas se realiza por encolado,
aplicando la pasta de agarre sobre el perimetro
de toda la pieza. Las piezas se van colocando por
hiladas y siempre contrapeadas, de tal forma que
las piezas vayan trabandose unas con otras y no
existan dos juntas verticales coincidentes de dos
hiladas consecutivas. Se tendra en cuenta el
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desfase minimo entre juntas verticales
consecutivas que recomiende el beneficiario. Por
ultimo se comprueba la alineacion de las piezas
mediante una regla de paiieo.

La pasta de agarre de las juntas debe ser espesa,
de modo que distribuida por la pieza y una vez
colocada, la pasta rebose unifoormemente por las
juntas.

6.5 Union de tabique a precerco

Se pueden realizar de dos maneras, mediante el
uso de grapas en forma de L o mediante el
tradicional sistema de claveras.

Las grapas se colocan en todas las hiladas del
ladrillo gran formato HispaPlano. Por su disefio se
clavan en el premarco de madera por presion,
con un util especifico, sin necesidad de golpes.
(Fig. 5. y Fig.6).

Mediante claveras se colocan tres o cuatro en
cada lateral del precerco y se aconseja que el
elemento de sujecibn mas bajo esté cerca del
suelo, aproximadamente a un maximo de 10 cm,
que pueden aumentarse a 20 cm si el premarco
tiene puntas clavadas en el suelo y sujetas con
adhesivo. También pueden usarse flejes. (Fig. 7).

En las dos opciones, la parte superior del
precerco se forra con una banda de poliestireno
expandido para evitar una unién rigida. Se coloca
adherida, en la parte superior y en una franja de
aproximadamente 15 cm de longitud en los
laterales. En las puertas metélicas, cortafuegos,
no es necesario colocar las bandas elasticas.

No es recomendable, en ninguno de los casos,
que las juntas verticales de las piezas HispaPlano
de la uitima hilada queden alineadas con la
vertical de los montantes de la carpinteria, ya que
supone un elevado riesgo de fisuracién en los
vértices de la misma. Esto se puede solucionar
bien haciendo una pistola a la pieza
comrespondiente (fig. 8) o bien pasandola por
encima del precerco un minimo de 15 cm siempre
que sea posible. (Fig. 9).

En el caso de ventanas de madera se colocan
dos claveras por montante. Se aconseja que la
clavera superior se situe cerca de la esquina
superior (aproximadamente a un maximo de 10 a
15 cm).

6.6 Uniones a muros y/o pilares

El encuentro de los tabiques ceramicos
HispaPlano con elementos  estructurales
verticales (pilares, muros de carga,...) debe
resolverse de manera que la unién no sea rigida
pero que a la vez aporte el sustento lateral que el
tabique necesite para asegurar su estabilidad
frente a las acciones previstas.

6.6.1 Pilares
Se resolverd con las siguientes soluciones:
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- Forrado dekpﬂ’ar (Fig. 165‘,4

- Atestar I@s pze rém:oas contra el
elementd estructdtgl (Fig 413, Se uniran
al elemenfp estrictural  pilar mediante
flejes metalicos el afm@lﬁ de fibra de
vidrio. Debe: wnerse enscuenta que en
esta solucibn, ptiede rahifestarse una
fisura en el revestim ’i&nlo de yeso en la
unién entre los dos elementos.

6.6.2 Fachada

La unién de los elementos separadores a la
fachada, se resuelve colocando una tira de
poliestireno elastificado de 1 om, como
separacién a la hoja exterior.

6.6.3 Encuentro con muros
Se resuelve:

- Mediante trabas en todas las hiladas
pares, haciendo un cajeado 3 cm mas
ancho que el grosor del ladrillo incidente.
Dicho cajeado se rellenara con pasta de
montaje. (Fig. 12).

- Atestando contra el muro y mediante el
uso de flejes metalicos y venda/malla de
fibra de vidrio. (Fig. 13).

6.7 Union entre tabiques

La union entre distintos tabiques sera rigida. Para
ello es necesario unirlos por enjarje entre al
menos ¥ partes del espesor de las piezas a unir.

- Uniones en T: se abren trabas de 50 cm
de alto y con un ancho de 3 cm mas que
el grosor del ladrillo incidente. El enjarje
se establecera en la 2° y 4° hilada. La
pieza cajeada conservara la pared
posterior. (Fig 14). En caso de que al
realizar el enjarje se coincida con una
junta vertical en la hilada superior o
inferior, se rellenara el hueco con pasta
de agarre y se colocara una malla de fibra
de vidrio de suelo a techo con una
anchura aproximada de 25 cm para evitar
fisuras. (Fig 15).

- Uniones en esquina: los enjarjes se
realizan de modo que quede una esquina

formada sin huecos entre las piezas. Se
admite un retranqueado de entre 1 y
2 cm. (Fig. 16).

6.8 Colocacion del aislante termoacustico

En las soluciones de doble hoja, las placas o
paneles aislantes, se pegaran sobre la primera
hoja con la misma pasta de agarre o con yeso, a
menos que el suministrador del material aislante
indique la incompatibilidad del mismo con estos
productos.



6.9 Rozas

Las rozas verticales se realizardn con rozadora
eléctrica. No se realizaran rozas oblicuas.

Las rozas horizontales se podran evitar en el
caso de que el disefio de la pieza esté preparado
con alvéolos mas grandes para pasar por ellos
los tubos de instalaciones eléctricas, por lo que
s6lo habria que romper las juntas verticales de la
hilada que corresponda. (Fig. 17).

No se haran rozas coincidentes con las juntas
horizontales entre piezas, ni a menos de 5 cm de
estas juntas.

Las rozas verticales se separaran al menos 20 cm
de los cercos y de los encuentros con forjados y
pilares. La distancia entre rozas paralelas
situadas en una y otra cara del tabique no sera
inferior a 50 cm. (Fig. 18).

En el caso de que el revestimiento sea con placa
de yeso laminado (Tabique Hispalam), las cajas
de registro tienen que sobresalir
aproximadamente 15 mm del tabique, para que
de este modo al colocar la placa de yeso
laminado queden al nivel del acabado final.

Las rozas se rellenan con yeso de fraguado
controlado.

6.10 Acabado

Antes de proceder a aplicar los acabados finales,
deben realizarse las siguientes comprobaciones
en el tabique ceramico:

- Comprobacién del desplome del tabique:
éste no debe ser superior a 10. mm en
una altura de planta.

- Comprobacion de la planeidad @ del
tabique: con una regla de 2 metros de
longitud se comprueba que no exista
ninguna diagonal con una diferencia
superior a 10 mm entre el punto mas
hundido y el mas saliente. Asimismo se
comprueba que no haya dislocaciones
locales entre piezas.

- Comprobar que no existen restos de
pasta de agarre sobre los paramentos del
tabique, ni cualquier otro tipo de suciedad
que pudiera dificultar la adherencia de los
revestimientos.

6.10.1 Acabado con yeso:

Para el revestimiento de yeso puede llegar a
aplicarse una capa minima de espesor total entre
5 y 15 mm. Sin embargo estas capas deberan
adecuar su espesor en funcién del cumplimiento
de los requisitos de aislamiento acustico a ruido
aéreo, asi como de resistencia al fuego del
tabique.

LT
=
s

6.10.2 Acabado :ide ¥ de j%so laminado
(Tabique Hispalam) :

El acabado del ﬁﬁque
yeso laminado (iho‘ﬂ‘.) c
habitual es 12,5 n'h"n &

15N JIAS Dt
En el replanteo de Ias Placas se tendré en cuenta
lo siguiente:

N‘JT‘ST_JT':A:__

.9_‘ ;7_
_[

aliza Jaoh placas de
hpesgi',nommal mas

\_»-"’ \V"

- Las juntas de las placas PYL no coincidiran con
los vértices de las ventanas y de las puertas,
tratando que dichas juntas estén lo mas
centradas posibles respecto a los precercos.

-Tampoco coincidiran los. encuentros con
columnas u otros tabiques con la parte biselada
de las placas PYL. De esta misma manera, las
juntas de las placas PYL no coincidiran con cajas
de registros y mecanismos eléctricos. (Fig. 19).

Se tendran en cuenta los siguientes puntos
singulares:

- Amangue: (Fig. 20).
- - Aplacado de columnas: (Fig. 21).

- En el encuentro con los precercos de
aluminio: (Fig. 22).

Ty REFERENCIAS DE UTILIZACION

Segun los datos facilitados por el fabricante, la
superficie azprommada construida es de
10.000.000 m".

CERAMICA ACUSTICA S.L. facilita como
referencia la siguiente relacion de obras. La
mayoria de ellas han sido visitadas por un
representante del IETcc.

OBRA SUPE&{!GIE ARO
600 viviendas en La Tercia (Murcia) 105.000 m? 2006
250 viviendas en La Torreta 2
(Elche-Alicante) AS.000m ol
34 viviendas en Mutxamel 2
(Alicante) 6.500 m 2007
36 viviendas, Casa Plata Caceres 2
El Viejo (Céceres) 7.000m 2007
55 viviendas, Bernuy de Porreros 2
(Segovia) 31302 m 2007
Colegio en el PAU de Vallecas 2
(Madrid) 11892 m 2007
105 Chalés en Urbanizacién
Aldeamayor Golf. Avda de las 24,700 m ? 2006
Navas. Aldeamayor (Valladolid)
205 viviendas en Elche (Alicante) 45.000 m* 2005




8. ENSAYOS

Se han tenido en cuenta los siguientes

documentos:

- Expedientes del |ETcc: N° 516/08
(Laboratorio de DIT), n° LA-07.004

(Laboratorio de Acdstica) y n° 19.293.

- Informes de ensayo de resistencia al fuego
de AFITI-LICOF: n° 7467/07-4, n°® 7466/07-4
y n° 7524/07-2

8.1 Ensayos de Identificacion

Se han realizado en las instalaciones del
peticionario, los siguientes ensayos:

F
c NV WTJGALH

8.2.2 Comportam:enm ?necamco

Adherencia &

Para su realizacion ‘8& part{l:[e‘ @iezag@ramlcas
de 500 mm de Ioﬁgﬂ’ud con el gevestimiento
aplicado y se procede‘al’corte:dé {a§ areas de
ensayo, en este caso de 1964 mm2, se colocan
los testigos de adherencia y se procecte a realizar
el ensayo con la méquina de traccién obteniendo
un valor medio de adherencia de 0,14 MPa

Resistencia a carga vertical excéntrica
Método IETee basado en ETAG 003 (8)

Ca gati Long. | Anch. | Esp.
racteristicas
Component (Procedimiento) (mm) | (mm) | (mm)
HispaPlano 6 | EONOMud. mr: odics) | 7008 | 5182 | 6097
HispaPlano 7 | LONIMUd. m Y diosy | 700 | 5166 | 6958
Caracteristicas Peso
Componente (Procedimiento) Kg
HispaPlano 6 Pesos medios 14,19
HispaPlano 7 Pesos medios 18,77
Caracteristicas Resultado
Componente (Procedimiento)
. Carga de rotura a flexién (N)
HispaPlano 6 | it &2 0% valor medk 5.1854
HispaPlano 7 m:’mﬁwﬂmﬂm 5.980,4
Caracteristicas Resultado
Companente (Procedimiento)
Flexotraccion (Mpa) (UNE- 187
Pasta de agarre 102031.apdo. 8) valor medio i
Compresion (Mpa) (UNE- 411
102031.apdo. 8) valor medio '

8.2 Ensayos de Aptitud de empleo

Muestra Caracteristica
longitud x_a_l!u;-a (P ) Resultado
Flecha residual <
y Carga 100047508 flecha maxima. Sin
Tabique fisuras, ni caida de
2500 x 1500 mm fragmentos, ni
(HispaPlano 60 colapso del tabique
+ 10 mm de yeso una -
4000 Colapso del tabique
cars) Cwe NF4h Hurante el proceso de
carga en 2600 N
Flecha residual <
Tabique flecha méxima. Sin
stique . [ag 00O N24h rpeiviey
(HispaPlano 70 + banda fragmentos, ni
de desolidarizacién colapso del tabique
+ 10 mm de yeso una Colapso del tabique
cara) Carga 4000 N 24 h siints ol o080 dé
cargaen 3300 N
Resistencia al impacto
Guia Técnica UEAL (9)
Valor medio
msmu“x ira _ |Caracteristica
(Composicion) | (Procedimiento) Ensayo Exigencia
1204 Fieura
Choque de | Fisura del revesti- | "evestimiento
Tabique cuerpo blando miento n colapso de
m mm de Fi 249 ‘:H
(Verificacién del AU ¢ Sin caida de
reectent | Weswsode | ", [fgmenice
i cola
tabique) fragmentos i pso
___colapso
1204 Fisura del
Tabique Choque de | Fisyra del revesti- |  revesti-
(HispaPiano 70 | SuSrPO blando miento miento
+ banda de 120y 240 J
desolidarizacitén 240J
“; 10.;:; de | Verificacion del Fisura del Sin fisuras ni
yeso 1 cara) estado del revestimiento caidas de
tabique) sin caida de | fragmentos ni
fragmentos ni colapso
colapso

8.21 Comportamiento en caso de incendio
2 Mue:t:;m Caracteristicas Resultado
W‘“ “‘".) (Procedimiento) Eeigs Exig .
';a‘:i)?‘ue Hlsp_al'-_‘lan: Resist* al fuego El120 ts:b?:n
(minutos)
s | (UNEEN 1369 Bg'm
Goonrevesamorty | est altioge |1 | gLt
de::zoo:ui:\m (UNE-EN 1364) (E 120) 1D‘§‘SI
Tabique HispaPlano Segln
4 con revestimiento m fuego EI60 |tabla
de yeso de 15 mm 1.2
en dos caras R 1% DB Sl
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Resistencia a carga horizontal uniformemente

repartida

Ensayo realizado conforme a las especificaciones
dadas por el Codigo Técnico de la Edificacion

®  ETAG 003: Guia para la Concesién del DITE para los Kits de

tabiqueria interior (Edicion de Diciembre de 1998).

®  Guia de la UEAIc para la Evaluacién Técnica de impactos sobre
paredes verticales opacas.




seg(n el cual el tabique debe aguantar una carga
de 1,5 kN/m aplicada a 1,2 m de altura.

Realizado el ensayo para dos tabiques de
HispaPlano 60 + 10 mm de yeso e HispaPlano 70
+ 10 mm de yeso sin arriostramiento lateral, no se
observa en ningun caso fisuras ni colapsos de las
muestras

8.2.3 Comportamiento acustico

Los ensayos constan en el infoorme interno
LA-07.004 y en el expediente 19.293 del IETcc

Aislamiento acistico a ruido aéreo

Ensayo

Composicién (UNE EN /SO 140-3)

Ladrillo de gran formato (HispaPlano 7)
de 70 mm de espesor con revestimiento
de yeso (16mm) en dos caras.

Apoyo en banda de poliestireno de 8Bmm

Ra= 37 dBA

Ladrillo de gran formato (HispaPlano 6)
de 60 mm de espesor con revestimiento
de yeso (16mm) en dos caras.

Apoyo en banda de poliestireno de 8mm

Ra=37 dBA

Ladrillo de gran formato (HispaPlano 7)
de 70 mm de espesor con revestimiento
de placa yeso laminado de (13mm) en
dos caras.

Apoyo en banda de poliestireno de 8mm

Ra=35dBA

Ladrillo de gran formato (HispaPlano 6)
de 60 mm de espesor con revestimiento
de placa yeso laminado de (13mm) en
dos caras.

Apoyo en banda de poliestireno de 8Bmm

Ra=35dBA

Doble tabique de ladrillo de gran formato
(HispaPlano 7) de 70 mm de espesor con
incorporacién de lana mineral de 40 mm
de espesor mas 10mm libres de camara
de aire. Con revestimiento de yeso
(16mm) en dos caras.

Con banda de poliestireno expandido 8
mm en todo el perimetro de las dos hojas
de la solucion constructiva

Ra=51dBA

Doble tabique de ladrillo de gran fermato
(HispaPlano 7) de 70 mm de espesor con
incorporacién de lana mineral de 40 mm.
Con revestimiento de placa yeso
laminado de (13mm) en dos caras.

Con banda de poliestireno expandido 8
mm en todo el perimetro de las dos hojas
de la solucién constructiva

Ra=53dBA

e NV EST/In
af Gy,

[ 40,
Aislamiento actstico #¥idp aéreo "
s p e o
L35 ; Ensayo
w"“?‘ﬁ W) wneEiSo 10y
Doble tabique de ladrillo g gran fofmato'| A 27

(HispaPlano 7) de 70 mm de &spesorcon |
incorporacién de lana de de5amm-c |© S
de espesor y densidad 70 kg/m™~'@on ~ ¢ _
revestimiento de yeso (10mm) en dog' Bgs 29 dBA
caras.

Con banda de poliestireno elastificado de
10 mm en todo el perimetro de las dos
hojas de la solucién constructiva.

Doble tabique de ladrillo de gran formato
(HispaPlano 7) de 70 mm de espesor con
incorporacién de de lana de roca de

50 mm de espesor y densidad 70 kg/m’.
Con revestimiento de placa yeso
laminado de (13mm) en dos caras.

Con banda de poliestireno elastificado de
10 mm en todo el perimetro de las dos
hojas de la solucion constructiva.

Ra=54dBA

9. EVALUACION DE LA APTITUD DE
EMPLEO, PUESTA EN OBRA Y DURABILIDAD

9.1 Estabilidad

El Sistema HispaPlano no compromete la
estabilidad estructural del edificio al que se
incorpora.

9.2 Seguridad frente al incendio
9.21 Reaccion al fuego

De acuerdo con el R.D. 312/2005 Ia
euroclasificacion de las piezas ceramicas de
piezas de arcilla cocida, yesos y adhesivos a
base de yeso, se consideran como euroclase A1
sin necesidad de ensayo. En el caso de uso de
placas de yeso laminado deben ser al menos
A2, s1-d0 si su espesor es = 9,5 mm y al menos
clase B, s1-d0 si su espesor es = 12,5 mm sin
necesidad de ensayo. Ademas, al ser A1 la
euroclase del soporte (piezas de arcilla cocida)
satisfacen el requisito A2, s1 dO exigido al
soporte para la colocacién adherida de placas de
yeso laminado.

9.2.2 Resistencia al fuego

Si procede, deberan satisfacerse las condiciones
El (en minutos) que se establecen en la tabla 1.2
de la Seccion 1 del Documento Béasico DB del
CTE para los elementos separadores de sectores
de incendio, y asimismo las condiciones de
Integridad (E) y Aislamiento (I) que se indican en
la tabla 2.2. para las paredes de locales y zonas
de riesgo especial, acreditandose por parte del
beneficiario, la resistencia al fuego
correspondiente.
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En el caso de requerirse exigencias de
resistencia al fuego El 120 y/o El 60, pueden
satisfacerse con las soluciones cuyos valores de
ensayo se indican en el apartado. 8.2.1.

Otras posibles configuraciones, y/o bien el
cumplimiento de exigencias superiores a las
indicadas deberdn ser objeto de una evaluacién
complementaria por medio de ensayo o célculo.

9.3 Higiene, salud y medio ambiente

Segln declara el beneficiario, el sistema satisface
las condiciones adecuadas para garantizar la
higiene y salud de operarios de obra y usuarios.
Los componentes del sistema, segin declara el
beneficiario, no contienen ni liberan sustancias
peligrosas de acuerdo a la legislacién nacional y
europea.

9.4  Seguridad de utilizacion

De acuerdo con los ensayos realizados sobre
particiones de espesores determinados, el
comportamiento mecanico del Sistema es
satisfactorio frente a impactos y frente a carga
horizontal uniformemente repartida.

Frente a carga vertical excéntrica se considera
satisfactorio hasta 1000 N segun figura en los
ensayos del punto 8.2.2.

9.5 Proteccion frente al ruido
9.5.1 Aislamiento acustico a ruido aéreo

De acuerdo con los ensayos realizados las
soluciones evaluadas satisfacen las exigencias
que para tabiqueria se establecen en el
Documento Bésico Proteccion frente al ruido (DB-
HR), opcién simplificada "

Los resultados de los ensayos realizados sobre
paredes separadoras de doble hoja con bandas
elasticas perimetrales de poliestireno elastificado,
seg(in constan en los dos ultimos apartados de la
tabla del punto 8.2.3, cumplen con el.requisito de
la opcién simplificada del Documento Basico
Proteccién frente al ruido (DB-HR) para paredes
separadoras entre recintos protegidos.

En el caso de las mismas soluciones
constructivas ensayadas con bandas de
desolidarizacién de_poliestireno sin elastificar, el
valor obtenido sirve para el calculo por la opcién

% No se ha evaluado el cumplimiento de DB-HR segtin opcién general
12

general, sin que en ningln caso @uadm; aplicarse

dichas soluciones para la opcion sampltﬁcadq%
S %
96 Ahorro de enefgia lamiefto
térmico W g g 83
2 CSIC &8
En lo que respecta a la EYtgegcla BésicalHE 1:
Limitacion de demanda e aslabquma en

los apartados 4 y 5 de la Seccién’ 2 péta la zona
climética correspondiente, y para medianerias y/o
particiones interiores en contacto con. la
envolvente del edificio y trasdosados de fachadas
el cumplimiento de la transmitancia: témmica
méaxima establecida. A titulo indicativo, se
recomienda consultar los valores de
conductividad témmica declarados por el
fabricante (W/mK), para cada pieza HispaPlano,
en funcién de su espesor, densidad aparente y
tipo de hueco.

9.7 Evaluacion de la puesta en obra

Este DIT plus avala al sistema completo sobre la
base de los resultados satisfactorios de los
ensayos y visitas a obras realizadas, asi como
por la suficiencia del«control en fabrica realizado
por el fabricante, y la supervision que éste realiza
para asegurar la cualificacion de los instaladores.

El Sistema con piezas ceramicas de gran formato
HispaPlano presenta, como principales ventajas,
su rapidez de montaje y el grado de planeidad
obtenido frente a otros sistemas con piezas
cerAmicas mas pequefias. El tamafio de las
perforaciones longitudinales facilita la
incorporacion de instalaciones, principalmente de
electricidad o fontaneria, disminuyendo el
volumen de rozas horizontales a ejecutar, aunque
siempre sera necesario cortar en la zona de uni6n
vertical de las piezas y ejecutar todas las rozas
verticales.

Para la solucién de puntos singulares (unién con
otros materiales diferentes, juntas de suelo o
techo, etc.), el fabricante propone diversas
soluciones, entre las que se elegira en la fase de
proyecto por el técnico competente, a la vista de
las particularidades de la obra (canto y luz del
forjado, dimensiones de los pafios de la
tabiqueria, etc). En cualquier caso la
incorporacién de las bandas de poliestireno,
mallas de fibra de vidrio, etc., pueden prevenir la
aparicion de fisuras.

9.8 Durabilidad
La durabilidad del Sistema HispaPlano es

equiparable a la de las soluciones de tabiqueria
tradicionales.



9.9 Prestaciones superiores o
complementarias a las requeridas por
la Directiva de Productos de
Construccion

9.9.1 Certificacion de la Conformidad

Para la concesion del presente DIT plus, el
fabricante se ha sometido a la inspeccién del
IETcc equivalente al nivel 1+ de la certificacion de
la confoormidad establecido por la Directiva de
Productos de Construccién 89/106, que supone
realizar:

Ensayo inicial de tipo del producto,

Inspeccion inicial de fabrica y del control de
produccién en fabrica,

Inspecciones periédicas (dos visitas anuales).

Ensayos por sondeo de muestras de fabrica,
almacén u obra.

Ademaés el contenido del control realizado es
superior al minimo requerido en la Norma segun
se establece en el apartado 3.3.3 del presente
Documento.

Lic. en Ciencias Fisicas

10. OBSERVACIONES DE MISIbN DE
EXPERTOS " L&w‘gg

f:Sbo 4,
N ‘%
Las principales observ&iones ladas la

Comisién de Expertos, ¢f sesi
IETcc, el dia 2 de octgbre d
siguientes: 9%

&, s

ﬁ:gm Ias

1. Se recomienda verificif, ‘@p\muar la
puesta en obra, que la em, instaladora
acredite estar reconocida por el beneficiario
del DIT plus.

2. Se recomienda realizar un estudio previo a la
ejecucion de las rozas, de la localizacion y la
geometria de los ' conductos de las
instalaciones, teniendo en cuenta |las
indicaciones que a tal fin se citen en su
respectivos Reglamentos. A titulo de ejemplo,
se recuerda el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. En todo caso, la ejecucion de
las rozas.no.comprometera la estabilidad del
tabique.

3. Como para todo sistema de particiones
interiores, se recomienda estudiar la rigidez
de los forjados y las deformaciones previstas
en el proceso de construccion, y su influencia
en relacion con la rigidez del tabique.

4. Se recomienda la utilizacién exclusiva de la
pieza HispaPlano de 4 para trasdosados de
de paramentos sin rozas.

5. Se recomienda considerar en los casos que
asi proceda el coeficiente de absorcion
acustica del revestimiento final del tabique, a
efectos del cumplimiento de las exigencias
establecidas para los tiempos de
reverberacion establecidas en el DB-HR.

8. Durante la ejecucién de la obra debera
quedar garantizado la estabilidad de la parte
ejecutada.

" La Comisién de Expertos estuvo integrada por
representantes de los siguientes Organismos y Entidades:

- ACCIONA INFRAESTRUCTURAS. DIR. INGENIERIA.
- CEMOSA
- Consejo Superior de los Colegios de Arquitectos de Espafia
(CSCAE).
- Escuela Universitaria de Arquitectura Técnica de Madrid
(EUATM)
- Control Técnico y Prevencién de Riesgos S.A. (CPV).
- FERROVIAL-AGROMAN, S.A.
- FCC Construccion S.A.
- Instituto Técnico de Inspeccién y Control S.A. (INTEINCO
S.A).
- Instituto Técnico de Materiales y Construcciones, S.A.
(INTEMAC S.A).
- LABORATORIO DE INGENIEROS DEL EJERCITO.
- QUALIBERICA S.L.
- SOCOTEC Iberia S.A.
- Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Torroja
(IETcc).
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Fig. 1. Geometria de las piezas ceramicas gran formato HispaPlano
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Fig. 2. Arranque del tabique

Fig. 3. Arranque del tabique y unién al suelo
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Fig. 4. Encuentro con el techo

ENCUENTROS CON LA CARPINTERIA
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Fig. 5. Encuentros con la carpinteria. Fig. 6. Encuentros con la carpinteria.
Detalle de la grapa Colocacién de la grapa

Banda elistica
Premarco
Grapa
@ l
Fig. 7. Encuentros con la carpinteria. Fig. 8. Encuentros con la carpinteria
Detalle de la clavera Ejecucién a pistola
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Fig. 9. Detalle paso por encima del precerco

ENCUENTROS CON MUROS Y PILARES
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Fig. 12. Detalle de las trabas y cajeado
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Fig. 14. Detalle de la traba conservando la parte posterior
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Fig. 15. Detalle de la parte posterior de la traba

Fig. 16. Encuentros en esquina
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Fig. 18. Conexiones eléctricas

Larte biselada del PYL

— i

n “ o

F— A— -""_

| :

L 7 F

I  Jbno = 1

I! ]‘[ "

1 1,

= 1.‘  AT— - T W o m— 3
lam 7

Fig. 19. Detalle de las juntas de las placas de yeso laminado
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PUNTOS SINGULARES EN LA COLOCACION DE LAS PLACAS DE}?E

A,

LA PLABA PYL DEBE DE ESTAR SIEMPRE
1 CENTIMETRO POR ENCIMA DEL NIVEL
DE SUELO DE VIVIENDA (SUELD TERMINADO)

/I'Rmmu DE MADERA

Fig. 20. Detalle del arranque
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Fig. 21. Aplacado de columnas

SOLUCIONES « AFA VENTANAS
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| AmLANTE
PREGE S ALUMINIG  yicmTEASUAS O
T PIEDAA DE VENTAMA \
A % _ ..
[ Y | Yj
—
L~

S—

PASTA DE ABARAE DESTINADA A
ENRRASAR OON EL PYL, INTENTAR P Py
FUE TENBA MenOs o 2 o L

CENTIMETROS O PROFUNDIDAD

PAsTA DE ADRARRE

Fig. 22. Inglete en precercos de aluminio
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IMAGENES DE LA INSTALACION

1. Para empezar, se colocan las re- 2. Es importante que las reglas estén 3. A lo largo del replanteo se colocan

glas siguiendo el trazado que marca cuidadosamente aplomadas, alineadas las bandas elasticas perimetrales
el replanteo sobre el forjado. con cuerda y a una distancia adecuada que aislan el tabique del resto de los
entre ellas (unos 60-70 cm). elementos estructurales.

4. Antes de proceder a colocar la 5. Las piezas de placa ceramica son 6. Con HispaPlano el corte con la
primera hilada de placa ceramica se machihembradas y encajan con guillotina es limpio, preciso, rapido y
echa cola sobre la banda perimetral precisiéon entre si. Sobre las canale- sencillo; incluso para una persona sin
para fijar el tabique. tas, a ambos lados de los machos, se experiencia.

aplica cola para asegurar el agarre
con las piezas de la hilada superior.

7. La colocacion de las filas ha de ser 8. Las trabas para el encuentro de los 9. Existen unas piezas de ajuste espe-

de forma contrapeada, nunca coinci- tabiques se haran en las hiladas pares cialmente disefiadas para el acabado

diendo las piezas verticalmente. (22 y 4®). Gracias a la calidad de los superior del tabique, con medidas
ladrillos HispaPlano las trabas se reali- mas pequefias y que permite ajustar-
zan de forma facil y limpia, quedando lo a la altura entre forjados.

las piezas perfectamente ajustadas y
manteniendo su integridad.

10. El encuentro con el forjado supe- 11. De nuevo gracias a la calidad de 12. Una vez recibidos los tubos, cajas

rior se realiza dejando una junta de la placa ceramica HispaPlano, las e instalaciones, la Planeidad 100% vy la
3 a 4 cm que se rellena con yeso de rozas y cajas se abren limpiamente absorcion menor del 10% permiten un
fraguado controlado. con las rozadoras. enlucido perfecto con yeso humedo

(6-15 mm).



13. Otra opcién es realizar el acabado
con placa de yeso laminado (PYL).
Es muy importante que las cajas
sobresalgan unos 15 mm para que al
pegar la placa de yeso laminado PYL
queden al nivel del acabado final.

16. En las placas que sea necesario,
debe realizarse el marcado y apertu-
ra de cajas.

las placas de yeso laminado, sobre
la pared ceramica se reparten masas
equidistantes de pasta de agarre
Hispalam que se extienden con llana
dentada de 1 cm por toda la super-
ficie.

17. Para un ajuste perfecto de la
placa de yeso laminado con el ladrillo
ceramico es imprescindible usar la
regla de pafieo. De este modo el
Tabique Hispalam queda listo para
iniciar el encintado.

19. Una vez seca la pasta se aplica
la mano de afinado. Realizada esta
operacion, toda la superficie debe
aparecer lisa y uniforme al tacto.

20. La pared esta lista, con un acaba-
do perfecto e impecable que facilita
cualquier operacion: pintura lisa,
estuco, terminado en liso, empape-
lado,...

CD HispaPlano-Hispalam-Silensis

Solicite el CD con toda la documentacion:
oficinatecnica@hispalam.com
TIf. 902 101 343

g °

15. El llaneado uniforme de la pasta
es imprescindible para que después
la placa de yeso laminado (de suelo a
techo) pegue perfectamente.

18. Inicialmente se deben cargar de
pasta las juntas de las placas. Sobre
la pasta se pega la venda o cinta de
papel para evitar fisuras. Esta se su-
jeta con una segunda carga de pasta.

21. Tabique Hispalam también incluye
soluciones para los techos.

Los instaladores homologados resuel-
ven las necesidades de cada obra.

silensis

Pormchas cha Lacrilo



HERRAMIENTAS NECESARIAS PARA EL CORRECTO MONTAJE DEL TABIQUE CON LADRILLO
GRAN FORMATO HISPAPLANO

Traspaleta
Se emplea para llevar los palets
hasta el tajo

Reglas
Previamente deben colocarse verticalmente
con una separacion de 60-70 cm entre ellas.

Batidora eléctrica y capacho
Se emplean para la preparacion de la pasta de
agarre.

|

—— S

Llana y llana dentada
Se utiliza tanto para la aplicacion de la pasta de agarre
en los machos de los ladrillos, como para extenderla en
toda la superficie del tabique y poder pegar la placa de
yeso laminado (Tabique Hispalam).

| ey -'_" |
f ] AL
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Gatos
Se utilizan tanto para garantizar la estabilidad del tabique durante el
fraguado de la pasta de agarre como para sujetar los premarcos.

Guillotina
Se utiliza para cortar los ladrillos
de una forma féacil y precisa.

Rasqueta
Se emplea para “limpiar” las rebabas
superficiales de la pasta de agarre.
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